Centro Nacional de Asistencia Técnica a la Industria — ASTIN Cédigo:

9230-FP-F-216
7 ; LISTA DE CHEQUEOQ - PROCESO Y/O PRODUCTO

Versién: 3
REGIONAL VALLE

1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:

Ficha de caracterizacion:

Programa de Formacién: Tecnélogo en Fabricacion de productos plasticos por inyeccién y soplado 1820058

Resultados de aprendizaje correspondiente: Generar ordenes de produccidn verificando que registren el cliente y Cadigo de la guia: 8
los lotes de producto y estén conformes con las especificaciones de los productos, rutas de operacién, tiempos
establecidos, y que sean entregadas oportunamente a quienes corresponda.

Evidencia a evaluar: Orden de produccién generada

Nombre/s del Instructor/es: PEDRO ZAFRA

Duracién de la evaluacion: | N/A [Tipo de evidencia (marcar conunax): |Producto: | x |Proceso: | |Ambos: | |

2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

Sefior/a Instructor/a:

e Observe en detalle el proceso y/o valore el producto y evalle con objetividad.

e Comparta, con el Aprendiz, los resultados obtenidos y acuerde, si es necesario, un nuevo momento de evaluacion.
e Firme el instrumento, verifique la firma del Aprendiz y registre la fecha de la evaluacion.

3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:

APRENDICES

Criterios/Variables Indicadores

ROBINSON RAMIREZ VARELA
VICTOR ALFONSO YANES PINTO
MARIA PAULA PENUELA TROCHEZ

EVALUACION (S o V: Si cumple. N o X: No cumple)

Genera 6rdenes de La orden de produpmon tlepe I_a mforma_lmon técnica | o |o (g
s del producto a fabricar segun ficha técnica
produccion — -
o La orden de produccion define la fecha de entrega
verificando que , - . S |s|s
. ] segun requerimiento del cliente
registren el cliente y — FampTS - -
los lotes d duct La orden de produccién esta diligenciada segun s ls s
05 otes de producto  lastandar documental
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Criterios/Variables

y estén conformes
con las
especificaciones de
los productos, rutas
de operacion,
tiempos establecidos
y que sean
entregadas
oportunamente a
quienes corresponda

Indicadores

APRENDICES

ROBINSON RAMIREZ VARELA

VICTOR ALFONSO YANES PINTO

MARIA PAULA PENUELA TROCHEZ

EVALUACION

(S 0 \: Si cumple. N o X: No

cumple)

La orden de produccion permite el registro de la
informacion de disponibilidad y tiempos de paro
para calculo de los indicadores segun programa de
produccién

La orden de produccion permite el registro de la
informacion de rendimiento para el céalculo de los
indicadores segun programa de produccién

La orden de produccion permite el registro de la
informacion de calidad para el calculo de los
indicadores segun programa de produccién

La orden de produccién contiene la informacién
segun lo establecido en el cronograma de
produccion

La orden de produccion define la secuencia de las
actividades a realizar segun procedimiento técnico

La orden de produccién define las materias primas
a utilizar segun ficha técnica de producto

La orden de produccién establece los parametros
de produccién segin estandar de rendimiento de la
méquina

La orden de produccion permite la facilidad del
registro de la informacion del proceso segun ficha
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Criterios/Variables

APRENDICES

Indicadores

ROBINSON RAMIREZ VARELA
VICTOR ALFONSO YANES PINTO
MARIA PAULA PENUELA TROCHEZ

EVALUACION

(S 0 V: Si cumple. N o X: No cumple)

de proceso

La evidencia es:

DE CALIDAD (Si cumple con los criterios e indicadores anteriores.)

PERTINENTE

VIGENTE

nlinlnln

AUTENTICA

RESULTADO FINAL A:Aprobado; D:Deficiente:

> In|lvin|n
>Iln|ln|ln|ln

Firma del Aprendiz:

Ciudad y fecha: Cali ,DICIEMBRE 2020
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SE.I!A Centro Nacional de Asistencia Técnica a la Industria — ASTIN Cédigo:
9230-FP-F-216
LISTA DE CHEQUEO - PROCESO Y/O PRODUCTO Version: 3
REGIONAL VALLE
APRENDICES
Criterios/Variables Indicadores

ROBINSON RAMIREZ VARELA
VICTOR ALFONSO YANES PINTO
MARIA PAULA PENUELA TROCHEZ

EVALUACION (S o ¥: Si cumple. N o X: No cumple)

Firma del/los Instructor/es

}gz/ 67

Observaciones: Fue imposible las firmas de los aprendices debido a que muchos desconocen como digitalizar una imagen o
incluso no tienen computador.
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